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1本の素材から切断長さが異なる製品を複数個切断することができます。

操作盤のタッチパネルにて、ステーションととにそれぞれの切断長さ(L)と切断

個数(P)を簡単なテンキー操作で入力し設定しま現

簡単な操作で99種類の切断長さ・切断個数が自由に入力できます。
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プログラム画面
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,ブレード速度の変速をインバーター化することで、ブレード速度の設定を容易化し使い勝手が向上しました。

・切断する材料の『材質・形状・サイズ』|こ合わせるだけで最適な切断ができる独自のPFバルブを採用しました。

・操作盤と制御盤を一体化し、主要な操作が手元でできます。

ブレード速度のインバーター変速 操作パネル

作業環境の改善

`切れ曲がり検出装置により、切断時の切れ曲がり量を検出します。

・スクリュー式チップコンベヤーにより、切粉を自動で機外へ排出するのな 清掃が容易になり作業環境を改善します。

・自動先端位置決め機能を標準装備し、現場での煩わしいスケール合わせ作業を大幅に改善しました。

・LED作業灯により、切断部付近を明るく照らしま現
。運転中カバーをあけると、運転が停止するカバー開閉感知LSを搭載しています。

切れ曲がり検出装置 チップコンベヤー

本体パイス形状

マシンの構造にあわせ、本体バイスの形状を設計しました。

バイスシリンダーは全ストロークタイプを採用しました。

自動先端位置決め機能

ブレード幅ワイド仕様
(オプション)

ブレード幅をサイズアップすることで、切断

スピ生ドを一段と向上させることができま現

HFA-250:ブ レード幅 27mm→34mm
HFA400:ブレード幅 34mm→41 mm

ブレード幅ワイド仕練
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割リバイス構造(HFA-250) 片側バイス構造(HFA‐400)
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■仕様

※自動先哨位置決めを設定した場合、020、 高さ12mm以下の材料は切断できません。また、バイス瀬圧弁 (工場オプション)との併用は位置決め不良を選にすことがあります。
※材料幅が30mm以 下の場合は、自動切断の材料なし検出は作動しません。

△絡脇講噛解像ぉ協みくだ罰、
●本商品のし`使用にあたってはお喜さまの作業内書に合わせ危閣向防」醐m日蜘醐r「先
0写真にはオブションが含まれています。また撮影のため、力,(―などを外している個所お`ありま視

※本仕様ならびに外観・装備は、改良のため予告なく変更することがありま魂
※本カタログに配載しているマシン・装置の行政関連(設置届は輸出、融資等)の申講は、型式名でお願いいたします。
なお、本カタ園ダでは碗みやすさを考慮し、HFA‐ 260と ′ヽイフンf‐Jを付けて表記している部分がありま現他のマシン・装置も同様で現
※本カタログに配載されている仕様は、日本国内向けで現

③ AMADA MAC‖ INERY CO,,LTD.A‖ Righis Reserved.

卜lFA‐250 HFA‐400
HFA250 HFA400

切断能カ
丸材 mm φ250 φ420
角材 mm 幅270x高さ250 幅400x高さ400

ブレード
サイズ(帯幅x帯厚x帯長) mm 27xO.9x3505 34xl lx4570
走行速度 m/min

モーター出力

プレード kW 2.2 55

油 圧 kVV 075 15

切削油 kVV 012 018

パイス方式
リアパイス 移動式(ストローク400mm) 移動式(ストローク600mm)
メインノ〈イス 固定式(割リパイス) 固定式(片損ilパイス)

手動調整式ラ

ブレード制御
上昇・下降

切 り込み制御

′(スライン mm 700 800
6 12

許容積載質量 kc 15∞ 2500
マシン質量 kc 15∞ 2200
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