
放電加工機 EA30/EA30M 機械仕様 <XK150A・ 250UP>

特殊加工(XK150A)く加工槽前扉上下スライ ド式〉

1400× 950× 700 mm加工槽内形寸法 (幅 ×奥行 X高 )

工作物の最大寸法 (幅 ×奥行×高) 1350× 900× 600 mm(参 考 )
了

工作物許容質量 2000 kg

テーブルの大きさ (幅 ×奥行) 1100× 750 mm

X軸移動量 700 mm

Y軸移動量 500 mm

Z軸移動量 350 mm

電極取付面寸法 250× 250mm

テーブル上面から

電極取付面までの距離

ョフムアッフ
°

250
900～ 550mm

電極許容質量 200kg

機械の高さ

(含 特殊 レベ リングパットH=225)
コフムアッフ

°

250
2980 mm 注 1

所要床面の大きさ (幅 X奥行 ) 2715× 2795 mm 注 l

機械質量 6000 kg

サーボモータ

Z軸駆動用 1台 =家彗サーホ
゛
モータ HC152BSrs3-E42  1.5kW

XY軸駆動用 2 台 ==家垂サーホ
゛
モータ HA―FF63W3      0.6kW/ギ卦

注 1.配管部分の寸法は含みません。詳細は、配置図・機械外形図を御参照下さい。
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放電加工機 電源盤仕様書 (EAシ リーズ :FPⅡ 電源)

FP100EA電 源盤

1)電源入力

(注 1)本規定値は、機械・NCが正常に動作す

る範囲を示すものです。加工性含色の定格

値は電圧変動の無い条件にて規定して

います。

2)電源回路方式

トランジスタパルス回路

スロープコン トロール回路 (超低消耗加工用)

(超低消耗仕上加工用)

微細面仕上回路

新高速仕上回路

鏡面仕上回路

スーパーパルス回路 (超硬加工用 )

3)最大平均力日正電流 (TP回路)

4)加工条件切換

(1)TP回 路

加エセッティング

カ日正セッティング微調

パルス幅

パルス幅微調

休止時間

休止時間微調

ギャップ調整 (F回路)

サーボ選択

FP10oEA

AC3本目  200/220V  50/60Hz

電圧変動 ±lo%

7.7kVA

TP回路

SC回路

α‐一SC回路

SF回路

PS回路

GM回路

SP回路 (オプション)

約100A

9ノ ッチ

5ノ ッチ

12ノ ッチ

10ノ ンチ

12ノ ンチ

10ノ ッチ

切、5ノ ッチ

EP,MVサ ーボ
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