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機 含ヒ TK―US2N TK‐US3N TK―uS5N
ア ジ ル 作 業 面 積 1,350〉〈320mm 1,600)(400mm 2,000/450mm
テーブルの溝数及巾 (巾 ×本数) 18日

8× 3(70ピ ッチ) 18R9沢 3(80ビ ッチ) 20H3× 4(80ピ ッチ)

テーブル最大移動距離 (左右) 850mm 1,000mm 1,400mm
テージル最大移動距離 (前後) 420冊 n 505mm 600円n
主軸端面からテーブル上面との距離(上下)

ェ 争Bの場 合   S^-405rnm
積 軸 の 場 合 iO～ 4iOmm 20

主軸の中心からコラムまでの距離 立軸の場合 450mm 立軸の場合 505mm 立軸の場合 600mm
横軸の端面からコラムまでの距離 横軸の場合 455mm 横軸の場合 505mm 横軸の場合 600mm
テ ー ブル送 り速 度 (前後左右) 20～ 1,800mm/mh無 段
早 送 り 速 度 (前後左右) 3,500mm/min
ヘ ッ ド 送 り 速 度 (上下) 10～ 900mm/min無 段
早  送  り 速  度 (上下) 1,750mm/mn
主 軸 回 転 数

46^-1,130 (12=費コを業査)50Hz
55～ 1,355(12段変 速 )60Hz

パ軸  端  テ NST No 50
主 軸 電 動 機 3,7/5.5KVV× 6/4P 7.5KW× 4P
送 り 用 電 動 機

切 削 油 ボ ン プ

潤 滑 油 ポ ン プ

1.5KW(DC) 2.2KW(DC)
60W〉て2P

200w× 4P
据 付 面 積 1,400〉く720冊m 1,520× 820mm 1,7601ヽ 41,050mΠ

I

重 量 監93,500kg +95,000k9 約7,000kg

好
―

の万 フライス盤

リ
型大型フライス盤の製作に豊富な

応えるため、両機の特長を合わせ

して、二重旋団式スピンドルヘッ

切削等の機能を兼ね備えた大型フ い
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▲上記仕榛は機械改良の為、予告なく変更する事があります。



US‐2N・3N寸法図 〔各寸法は2N赤色。3N青色・共通は黒色〕
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正面寸法図

●側面寸法図
。主軸端
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●基礎図

①テーブルクランプレバー

②バッラッシュ除去レバー

③電動連続潤滑ポンプ

④主電動機

③操作ボックス

①ヘッドクランプレバー

⑦制御箱

③サドルクランプレバー

③クーラントポンプ

⑩主軸速度変換レバー

①前後手送リハンドル

⑫左右手送リハンドル

○上下手送リハンドル

⑬ユニバーサルヘッド
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ね受ケ用穴 油晏ケ用穴

●主要部および
正面寸法図
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●側面寸法図
●主軸端

Maxl

●基礎図

①テーブルクランプレパー

②パツラッシュ除去レバー

③電動連続潤滑ポンプ

④主電動機

③ベンダントスイッチボックス

③ヘッドクランプレバー

②制御箱

③ サドルクランプレバー

③クーラントポンプ

⑩主軸速度変換レバー

①前後手送リハンドル

⑫左右手送リハンドル

⑬上下手送リハンドル

〇ユニバーサルヘッド
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