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本  機   は超硬フライスによる強力切削と、高速すJ削ができる機械です。精度保持

の淀め主軸および伝導歯車は合金銀を使用し、重要招動面には、強度と耐磨耗性に優れた

高級鋳鉄センダイトメタルを使用しています。

また本機は実用第一を目標とし、しかも生産性が高く、小型加工物の大量生産用にも汎

用機としても好題です。
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テープル送り

主    軸

送りはテーブル左右動、前後動、上下動共無段変速で能率の良い切削速度

を自由に選定することができ、また三方向共早送り装置により、作業の効

率を高めます。

軸は太くし、三点支持方式で隠J性 を支え、伝導軸はすべて平行に配置して

伝導効率を高めてし半ます。
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EHSH・Ш
主  な

ア プ  ル

仕  様

最 大移 動 距離

作 業 面 すヽ法

送 り 範 伊H

主     軸  軸 靖i 寸 法…… …

回転速度変換及び範伊R

主軸端よリテープル面迄の距離……………

主軸中心よリコラム面迄の臣離……………

コラム招動面の巾 …………………………

電  動  機  主f琶 動機閉鎖防滴 lⅢ …

送 リナ可4芭 動機………

冷却用電動ポンフ……

所 要 面 積

重     量

標 準 附 属 品

………/1イ「X11イ盗卜 li lて ,… … …       ……  ・…700)(240・ 410

・… …・―・̈・― ―・… … … … … …… …… …  … … …Ⅲ…Ⅲ… … 1,300● 270

毎分 (無 段階)… … /1イ「＼山t後 王liド (60～ )

32-1,150)(17-630X8.5^彰 315

毎分……・ム:右 X11徒 て liド (60“ )… ………2,700× 1,480× 740

イげう)

※50特 の ときイ)約 209ι 減

………… N,S.T,No.50

… … (12F雙 )・
・・56-1.503

……・―・…・―・―・―・- 0‐ヤ410

-―・…Ⅲ… … …・・・ ―・…・-300

……Ⅲ…Ⅲ…・…・・‐・―・い ……280

…………∵………4P 3,7kW

Ⅲ…イ…………… 4P l.5kW

……………・
1】 f■ 2P, 40W

・  2,365× 2,150 X l,850

……… ・・・―・―・・…  2,400kg

ス バ ナ 及 レ ン テ、

十芭動機及び管制装置、

間日×奥行×高さ

早  送  り

ア ー バ締 イ」悴 1ケ、

冷・却 撲 織…… 1式、
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