
1 仕様

機被各部と操半付属品、NC装 世の仕様を以下に示 します。ただ し、オプシヨンの選

択により、お客1よ によつては記載の数値があてはまらない場合もあります。必ずmi定

仕様普で確認 してください。

本体の仕様

Lテーブルの仕様 (Hl_位 nl耐 )

】
１
‥

項 目 M‐V50D M‐V60D M‐V70D

テープル作業面積
A 1100 14()0 1650

B 500 6()() 70()

T汁位世
C 80 100 100

D 90 100 150

4

テーブル積載荷工 k3 800 1500 2()00

■ テーブル寸法図
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1.イ士オ叢
l.本 体の仕様

■ テーブル上
ワーク寸法制限

6

■ テ ー ブル上面 と主 軸 頭 お よびATC

以下にテーブル上而と主軸頭およびATCと のμU係 寸法を示 します。

( )内 はAPC(コ ラム嵩上げなし)が牛!屈 した場合の寸法を示 します。
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(X軸 ス トローク)

■ テーブル上ワーク寸法制限 (Y軸方向 )

(ⅢⅢ_位 in]nl)

(|卜 位 i ninl)

]チi日 M一V50D M―V60D M―V7()D

A 250 3()0 350

B 250 210 210

C 247 277 337

D 200 160 1(Ⅲ0

E 200 20() 200

F 100 125 125

G 685 72 59

11 580 6SO 7SO

I 3S 3S 35

(Y軸ス トローク)

(注 )1,H寸法は主珈1に共若した工呉、及びATCI時 の干渉等がありますので、実加工
に応じて制限する必要があります。(参考寸法として御使用ください。)

2 テーブル上に積改するワークは、計容積杖荷重以内 (4頁 に記,llk)で 偏荷■に
ならないようにしてください。
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項 目 M‐ ′ヽ50D 卜1-V60D 卜4-V70D ガ〔Iヨ M‐ WSOD M―V60D 4ヽ-V70D

A
(千能)

M 235 250

B (ヽ息8) 濾a勝 (ヨ】:) N 235 240 275

C (_1部 ) (引 ミH) ○ 530 610 710

D 25 P 165 170

E ISO Q 270 360

F 380 R 230 330

G 63 S 50

H 40 T 23C 21° 13°

I 110 129 U 234

」 250 V 135

K 330 W 137

L 140 160 X 130



1.イ士オ叢
1.君ミイ小♂)f」:1柴

■ テー ブル上面 とATC動作 時のエ ロ

以下にテーブル上面とATC動作時の工共との円係寸法を示 します。次の点に注意し

てください。

■ ( )内 はAPC(コ ラム嵩上 げな し)が付属 した場合の寸法 を示 します。

■ 工具長の最大値は、M―V50Dで は300mm、 M―V60Dお よびV70Dで は400mmで す。

H(工具 )

(ATCア ーム旋回中心 )

(主 1由位置 )

F(旋回アーム把持工具 )

(ビ ッチ円)

G(ATC工具干渉領域 )

(工具抜ス トローク)

(テ ーブル上面 )

(単位 :耐 nl)

（ふ
―
口
上
К
尋
と

CC
A(X軸 ス トローク)

Ψ

項 目 M‐V50D M―V60D M‐ V70D

A 800 1∞O 1250

B S00 6(Xl 700

C 150 200 2∞

D 234 234 234

E 135 135 i35

F S4(〕 54() S40

6 4ヽAX 780 M AX,7ド 0 MAX,7ぶ 0

MAX.240 MAX.240 MAX.24()

I
卜4AX,65()

(480)
MAX′ う()

(sヽ 0)

MAX.ぷ 50
(`Ⅲ 65)

J MAX 300 M AX 400 MAX 400

K 350
(180)

350
(180) ( )

L MIN`lSS
(18)

MIrヾ I卜、

(IS)
MIN.2bぷ

(103)

M 162 162 162

7



1.仕様
1・本体の仕様

■ 主軸の仕様

ヒ

8

〕頚   日 M―V50D 4ヽ-V60D 4ヽ‐V70D

主 lllll屯動機

kヽV

4000,6000rpnl 1lkw/30分 Isk、w/3()分

1000011)nl 1lkw/30分 15k、v/30分

主111回 転:放

rPIll

4000■)111 20- 4,000

6000rpnl 40～ 6,000

1 0000rplll 200～ 10,()()(l

主‖1'テ ーパ ISO//N.T.No.50

主111径

111111

4000rpnl φ80 φ100

600011)nl ,80 φI()()

1000011)nl φ80 ,あ
80

主車由出力特1上

■ M―V50D主草由出力・トルク線図
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1.仕様
l.舅くイlく θ)■:1漱

■ ツールシャンクとプルスタッドの形】犬 MAS― BT50
形状および寸法は日本工作機 41史 工業会規格MAS403-19s2に 半 1処 するもの とします。

MAS‐ BT50・ MAS‐ P50T_2司・
法 図
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最大工具
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形 状
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364 ０

●

ブルスタンド詳細

注 :ブルスタッドを
'lk句

‐
けるときに

1よ 、 ブaじ 吉bを 】すと脂 してから、 〕也
まないように確実に締付けてく

ださいf

項 目 M‐ V50D 卜4-V60D M― V70D

ツールシャンク,|シリt 4ヽAS‐ BT50

プルスタッ ド形状 MAS‐ PS()1・ 2
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No. イ剪 オ‖ 熟処理 破 度

SNCM 439
(SNCヽ18) 焼入れ HRC:52～ 57

2
SCヽ/1 42()

(SCM 22)
浸炭焼入れ HRC:58～ 62
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1.仕様
I本体の仕様

■ 機械重量

■ 電源仕様

12

NC削制
'‖

・||ll圧ユニット・ATCを 含む機祉の総 T_比 は以下のとお 1)で す。

(iい.位 :kg)

卜4-V50D M―V60D トイ‐V70D

7.600 91300 I li6()()

以 1｀

‐
にilL源イ|:株 を示します。AC20()V/22()V以 タトの4と洸iiせ 圧σ)J場 合、原ケ1」 としてi'L洲〔

トランスを介して、本体と桜続することになります。

以下の1寺 別共世が付,1し ている場合はそれぞれ加算されます。

(ゴト
`ユ

:kVA)

J〔    FI 卜1‐ V50D M―V60D M‐ V70D

7ヽ  1lc kvA 28 29 35

iL 泌(

AC2()OV± 10% (5(ソ 6()Hィ ± IH′ ) 311」

111AC22()V± 109ふ (6()H′ ± 111ィ )3

丁〔   日 M―V50D M‐V60D M‐V70D

主11'1()0()o11)nl」 |1加分

15kW(11→ 15kW UP分
)

kVA
6

フラ・ノドクーラン ト装世  kVA 0.4

オイルホールホルダナ|]

flR圧 クーラント共i世 kVA
065

オイルホールホルダ用

高圧 クーラン ト提世 kVA
2,0

切削油温訓共 i吐 kVA 2,7

スピン ドルスルークーラン ト共世

kVA
15(5kg/G111ユ 1時 ),3.0(10kき たnlal時 )

ワー ク洗浄ガン kVA 04(水 ヤH■ )、 o65(力 |「 1■ )

機杖本体内チップコンベア kvA 0.2

床世式チ ップコンベア   kvA 1台

2と,

0,2

(0.2x2)0.4

多小数ATC kVA 60/80イミ:4.4      120剪く:3.5



1.イ士オ崇

―

■ ATCの仕様

(自 動工具交換

装置 )

14

lイくイ4く の仕様

丁〔   |ヨ 卜1-V50D 1ヽ-V60D M― V70D

ΞliJ(1叉 7下イく歩文
1撃∬ヒtl:1求 24舅く

4寺朔ttiサ米 40舅く

:に J:と すと1'く プ丁,( 近回リメモリランダム方式

J:ナ ヒ丈〕兜‖子|1町  scc

短I共  45(S.5)
長I共  6(7)

0■サとの工JIと を4+殊仕様 (古t大 22(8)と すあl,′,合はlI↓ ||∬ が 1

秒1こ くなります。
●無人迦転システムのセツトオブションc,D・ Eま たは11

動プログラミングシステ′、の段〕kり 容易化が付属する場

合 は約 l秒 1こ くな ります 。 ・ ・ ・ M― NAPIII付 の時

■ マガジンヘの工具装着状態

24ホ ATCの坊合のマガジンヘのI共美オ
′
i状態を示します。
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全ボッ ト装着可能

両隣 りのポットを空にする

工具交換位置
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3.機械の据付方法

2機中化の配iと坊刊子の基礎

40

〇

乗石

■ M―V50Dの基礎図

エアー源

圧力5～7kg/cm
容量180NL/min
(4 仕様 )

330Nし/min(10000rpmィ 士1崇 )

機械側接続回

日東工機製カプラプラグ30PM
(PT3//8)
床面からの高さ :370mm

切削油タンク

基礎施工範囲

チップボックス

(オ ブション
)

|よ
i外 コンペ7(オ プション

)

マガジンカバ

マ ガ シ カ

電〕環
:::Y:I苫

`60Hz

28 A イ土オ柴日寺

床画からの高 さ

1,220mm

テーブル中心

操作熱

０
（
Ａ

スピンドル中心

ワンバンチアシカ OP-20M

13鉄筋
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コ ン リー ト

断面A― A
A一 A間 を矢印 ↑方向から見た断面図です。
B=500mm・ C=200mmと なります。
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