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4.本機仕様

4‐ 1.仕様表 μ 単位mm〕心十ノ_′7比

機 種 MCR― BH

称 呼 30X80E‐A rτ兆字)

有ヒ

力

有効門幅 3,050

テーブル上面から主軸端までの距離 0～ 1】 850

テーブル移動距離 係軸) 8,000

ア

ブ

ル

大きさ 幅 X長 さ 2,800× 8,100

作業面の大きさ 幅X長さ 2,800× 7,800

Tミ ゾ 幅 X本数   (間隔) 24H7X15(中 央部200)

テーブルの機械底面からの高さ 900

切削送り速度 mm/min 1-101000

早送り速度 mm/min 15,000

最大積載質量 kg 52,000

主

車由

直 径 φ85

テーパ穴 N.T.No.50

主軸変速レンジ数 2

回転速度 min~1 10-6,000

フ

ム

断面の大きさ □350

移動量 (Z軸) 800

切削送 り速度 mm/min 1-10,000

早送り速度 mm/min 101000

主
軸
頭

移動量 (Y軸 ) 31700

切削送 り速度 mm/min 1～ 10,000

早送り速度 mm/min 151000

レク
|ロ
ル ス

移動量 1,300

移動速度 mm/min 1,000

A
T
C

工具ホルゲ B.T.50+MAS2形

工具収納本数 本 72

工具識別方式 固有番地方式

電

動

機

主電動機 KW VAC 22(逼朝境)

テーブル送り用電動機   (X軸 ) KW 9,4B.L.モ ータ

主軸頭送 り用電動機    (Y軸 ) KW 7.3B.L.モータ

ラム送 り用電動機 (Z軸) KW 4.2B.L.モータ

クロスレール昇降用電動機 KW 4.2BL.モ ータ

機械の高さ 約  6,500

所要床面積 (本機のみ) 約  7,970X18,300

正味質量 (本機のみ) kg 約  66,000
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4‐2.標準付属品及び標準仕様

主電動機及び標準電装品 ヾヽヽい

照明装置  t Ⅲ………t、 、、.、 tヽ

工具(ス パナ類)

工具リリーズ装置

用 具 箱    
ヽ ヽ 章 中

一
章 、 ぃ ,H、 ぃ

コラム摺動面カバー(下部のみ)点
いヽtヽ いいふ―,、 ぃぃて、ぃて、tヽ ぃぃt、

はしご・プラットホーム

クロスレール昇降ネジカバー t、
`、 ぃ,ヽ

`ヽ ド、ヾ いヽいヽヽ,ヽ 、゙

主軸及び主軸歯車箱冷却 いヽいtヽ tヽ t中 、t、・―H― ヽヽ4中 ―、、中、t H、 `Hヽ 、ヽ・―、

※ATCェァーブロ_装置 `ヽ いヽヽいヽヽぃぃ・ヽ `― 、ド、゙、t44、 t、 ぃ、ぃ._沖 、ぃ,、
`

ATCマ ガジン用安全柵 ヽヾ輩H H H、 、ヾド輩、、、s、・、゙ぃ、―・、̀H Ч、.、 `H H、 ゛ヽ゛ヽド、

クロスレールバランサー・ヽ `

昇降形ペンダン ト操作盤(昇降量:600mm)'H

4-3,Aキッ ト仕様

クロスレール昇降形 ヽ

アタッチメントATCヾ

ATC工具収納本数:50本 (特別仕様により72本に変更)

アタッチメント自動着脱、割出装置 いヾヽtヽ ぃ・、.Ч H

・主軸ラム先端にAttク ランプ装置取付
・アタッチメント多点割出機能 (標準5° 毎割出)

アタッチメント用切削液配管 ドヽヽ・ヽ tヽ いぃくヽミH、 ぃ,H H H、 ぃ

クロスレール自動位置決め・ヽ いい(、 、ヾぃ,ぃ 、ぃぃぃぃぃ.H、 .

・10ポイント、M指令による。

*特別仕様により昇降量(1,200±200mm)及び支柱50mm短縮に変更。
自動着脱式立主軸ヘッド ・ヽヽ い・Ч、゙中、̀

、 導゙ tヽヽ ―ヾ,・ 、、中、、、―・中、(、 t H輩 H、 1式
ATC可、BT60用、アタッチメン ト冷却装置付

MAX30KM′、 M膳 ,ooOmin~1、  L=150rnm

切削液ノズル付 (切粉エアーブローとノズル共用)

キ特別仕様により6,000min」仕様に変更。従って、同立主軸ヘッド
は付属致しません。

1式

1式

1式

1式

1式

1式

1式

1式

1式

1式

1式

1式

1式

1式

1式

1式

1式

1式
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4-5.OSP‐ P200M仕様

※組数、ス トア容量など との合計値を示します。 0は NML―Dキ 卜項

プ
　
　
ロ
　
　
グ
　
　
ラ
　
　

ミヽ
　
　
ン
　
　
グ

〇標 準 仕 様 特 別 仕 様項  目

標準

五面加工

らくらく対話

ア ドバンスM
1-MAP

対
話
機
能

W車由NC
X、 Y、 Z 基本3軸

ボールネジ ピッチ補正

軸
制
御

軸数

位置検出
バックラッシユ補正

S5桁直接指令

VAC主軸、主軸多点割出機能(1° 毎 )

主
軸

制
御 主車由

メインプログラム(本数登録無制限)

サブプログラム(最大126個 )

CALL、 RTS、 MODIN、 MODOUT

サブプログラム登録個数増力口

(255個 )

0スケジュールプログラム スケジュールプログラム自動更新機能

Gコ ー ドマクロ(100組(MODINタ イプ90組

/CALLタ イプ10組 ))、 Mコ ー ドマクロ(20組 )

Gコ ー ドマクロ(100組(MODINタ イプ50組

/CALLタ イプ50組 ))、 Mコ ー ドマクロ(20組 )

プログラムの

種類
Gコ ー ドマクロ(20組 G101～ G120)

Mコ ー ドマクロ(10組M201～ M210)

インチ/ミ リ設定単位切換

最小指令単位0 001mm、 00001°

指令単位は、0 00110 011lmm

(00001° 、0001° 、1° )を選択可

指令値

3組1組ブロックスキッフ

●
プログラマブルメッセージ機能

MSG(・ …・・〕
注釈等 コメント機能(コ ントロールアウト)

100索且

200組 ●

ワーク座標系

選択

(G15/G16)

座標機能

機械座標系1組、ワーク標系20組

アブソリュー ト/イ ンクレメンタル併用

ヮーク座標系の変更(G92)

0ヘ リカル切削(G2/G3,360° 以内 )

3次元円弧補間

〇同期タップII(G284/6274)

0任意角度面取加エ

円筒側面加工

O傾斜面加工機能

早送り(GO)、 一方向位置決め(G60)

直線補間(Gl)、 任意角度指令、

円弧補間 (G2/G3)(半径指令可)補間機能

ドウエル(G4)、

イグザクトストップ(G9/661/G64)

4組ボリューム式

8組ボリューム式

4組パラメータ式

Fl桁送 り送 り機能
F5桁送 り

(G94mm/min/G95mm/min)

●
プログラマブルス トロークリミット

rG22/G23)

オーバーライ ドキヤンセル

(M η34/M135〕 主軸 (M136/M137)送 り

スキップ機能(G31)

軸名称指定機能(G14)

その他の

準備機能

各 200組

0各 300組

工具長補正(G53～ G59)、 工具径補正(G40～

G42)、 各100組補正機能

3次元工具補正(G43/G44)

ノθ



項 標 準 O
ミラーイメー XY プログラマブルミラー G62メ図形変換

の拡大・縮小 0

固定サイクル

G73/674/G76/G31/G82/G83/G84/

G85/G86/G87/689/G80

M52/M53/M54

オンライン

自動プログラミ

ング機能

座標計算機能

LAA/ARC/GRDX/GRDY/

DGRDX/DGRDY/BHCroMIT/

SQRX′SQRY/RSTRT

領域加工機育と

FMILR/FMILF/PMIL/PMILR/

RMILVRMILO

の平行・回転移動(G刊 1/G10)

コピー COPY/COPYE

変数1

VCl～ VCloooコモ ン 数10

ユーザータスク

ユーザータスク4(十 一*/=)、 IF/GOTO

コモン変数(VCl～ VC200)ロ ーカル変数(最

大255個 )シ ステム変数(VTOFH、 etc)

ユーザータスク2

テープ

コンバー ト
※1)

プ
　
　
ロ
　
　
グ
　
　
ラ
　
　

ミヽ
　
　
ン
　
　
グ

プログラムス トア容量

固定(2GB)

ロ

ラ
ム

容
量

ミッファ 2M

ル3Dシ ュミレーシ:

ン

ロー ドモニタ

ン タモ タ 力

吼

N O
積算稼動計

切

M2/M30/EN にてブザー作 ブ

ワークカ M2/M30に て力 ン トン

※2)

視適応制 、過

MOPぃTOOL

モ
　
ニ
　
タ
　
機

能

モニタ機能

による工具寿 個
※ 1印 の仕様は、納期、仕様内容など打ち合わせを要します。
※2印の仕様は、納期、仕様内容など打ち合わせを要します。

ノ/



項  目 標 準 仕 様 特 別 仕 様 O

計測データ出力機能

HDDへのフアイル出力

マニュアル計測機能

(セ ンサー含まない〕
●

対話計測機能(タ ッチセツター、

タッチプローブが必要 )

外
部
入
出
力

通
信
機
台ヒ

インター

フエース

USBオ ―ヾ―卜:2CH

FDD装署L O

追カロUSBポーート
lCH

2CH

RS-232C lチ ャンネル(CH) RS-232Cチ ャンネル追加

RS-232C接 続機器ケーブル

メーカー:

型 式 :

Ethernet:1チ ヤンネル(CH)

DNC結合

システム結合

ケーブル・工事

は含まない

客先にて準備

DNC‐Tl

(Ethernetを 用いて加エプログラムの転送 )

DNC―B(専用CH含む)

(232C― Ethernet(OSP側 )変換機器使用)

DNC―C/Ethernet

DNC―DT

DNC―T3

FL―Net

自
動
化

無
人
化
仕
様

自動電源入力

自動電源遮断機能

M2/END/ア ラーム/ヮ ーク準備完了でOFF
0

ウォーミングアップ機能(ブザー含む)

カレンダタイマーによる

外部プログラム

選択

A(押釦式 )

B(ロ ータリースイ ッチ式Ⅲ

C(BCD式 Ⅲ2桁

C(BCD式 〕4桁

″



項  目 標 準 仕 様 特 別 仕 様 O

高
速

高
精
度

アブソスケール検出 軸

Super―NURBS機含ヒ

基本3軸仕様(TvDe A〕

基本3軸仕様(Tvpe B)

5軸仕様(Tvpe AⅢ

5軸仕様(Tvpe B)

そ

の

他

制御盤肉照明灯 O

漏電遮断機能

イ寸力口車由 軸(0_000幻
°
〕多回転数指令可

シーケンス操作 シーケンス復帰
シーケンスストップ 0

ブロック途中への復帰 ●

パ )レスハンドル 1個
2個

3個

外部M信号

4点割出テー ブル制御用 rJ日常停止含むⅢ

4点

8点

H卜G制御、Hiカ ッ トPro機能

マルチタスク

パワーセープ

′J
‥
‥
―
Ｉ
Ｉ
」
日



200V 50 Hz

O 200V 60 Hz

V   Hz

5.その他

5-1 電源(一次

5-2.電装品

オークマ標準品とします

5-3.塗装色

O オークマ標準色(2003)
クールホワイ ト(上部色)

クールグレイ(下部色)

指定色

クールホワイ ト:マ ンセル2.5R3/0.5相当

クールグレイ:マ ンセル3PB4/1相 当

(但 し、EC・ NC操作盤、ペンダン ト操作盤は、クールホワイ ト焼付塗装と

します。)

5-4.提 出書類

(1)取扱説明書     1部

(2)電気図面      1部

(3)検査成績表     2部
5-5.受渡場所

据付場所とします。

但 し、据付時に仮レベル出し用鉄板100回 (又 はφ100)X25t X 34枚 を納入前

日までにご用意願います。

5-6.輸送方法

分解 して トラックにて輸送 します。

5‐7.立会検査

(1)納 入前(メ ーカーエ場における立会検査)

1.精度検査

2.運転検査

(2)納 入後(ユーザーエ場における立会検査)

メーカーエ場における立会の時お打ち合わせいたします。

5‐3.静的精度(月」紙添付)

オークマ基準に基づいています。

5‐9.ェ作精度(月 1紙添付)

オークマ基準に基づいていまづ。

′子
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6.ATC仕様と工具寸法

6-1.ATC仕様

(1)工具マガジン

a・ 形状配置 :長方形チェーン形、コラム横に装備

b.工具収納本数 :72本

C.ツールポット間ピッチ :145mm

d.最大収納工具径 :φ 200正面フライス(最大φ230mm)

(但 し、φ200正面フライス使用の場合は隣接 して工具をつけることは

できません)

(2)工具着脱機構

a.ツールシャンク :MAS BT50

プルスタッド  :MAS 2形

b.着脱方式    :プ ルスタッド方式

(バネカで引き上げ油圧でリリーズ)

(3)工具識別方式

固有番地による自由選択方式

(4)工具搬送機構

マガジン→交換アーム→主軸

(5)最大工具長および質量

シャンクテーパ基準位置(φ 69.35)よ り400mm、 質量は25kg

(6)ATC操作方法

. a.NC指令による連続工具交換

b.押ボタンによる1シーケンスエ具交換

c.押ボタンによる1モード動作

′す
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木図は機械の基礎寸法を示すものであり、施工図でlま ありませ′t。

施工図は貴社にてご準備願います。

埋込みをしておいて下さい(8個 所) ホi第埋込 930mm
昇降形ベンダント
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4.基礎ボルト、ナット、止めカラー、致板は標準付属品ではありません.

地耐力の強弱によつパイルの

…

2 基礎コンクリートの水平誤差は,10mm以 内にして下さい
皇呈及び面圧の推定値

木機重貴 66.00o kcl

最大加工物重三 52 00o kg

基礎コンクリート重量 334 00o kg

基礎 ンク り ト下面の平均ct屋 0 079MPa

要求されら安全地耐カ 0 118MPO

3.握付場所としては温度変化の激しい所や直射日光の当たる所

娯の多い所や衝撃や振動の伝わって くる所は避けて下さい

4_六秘は埋 ため雨水の流入には御超意下さい

馬 六樽 の同国‖格締棺付牛マ格絹稽 して下さい_
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